BEZSMAROWE
FOZYSKA TOCZNE
KULKOWE

O PODWYZSZONE)J
TRWALOSCI

MECHANIKA,
EKSPLOATACJA MASZYN

OPISTECHNOLOGII:

Elementy toczne fozysk produkowane masowo
sa selekcjonowane pod wzgledem wielkosci z okreslona
tolerancja. W najdoktadniejszej klasie G3 selekcja jest
przeprowadzana co o,5 um. W tozyskach obracajacych
sie z predkoscia 1000 obr/min, kulki rdzniace sie
srednicami 0 0,5 um w czasie 1 minuty moga pokonywac
po biezniach drogi rdznigce sie miedzy soba nawet
0 5 mm. Wystepujace roznice wymagaja stosowania
srodkdw  smarujgcych  zmniejszajacych sty  tarcia
slizgowego. Brak odpowiedniego smarowania jest
gtéwnym problemem zuzycia fozysk.

Dzieki zastosowaniu opracowanej technologii zostaty
catkowicie  zredukowane  problemy  wynikajace
z rdznic wymiarow elementéw tocznych, catkowicie
wyeliminowano smar wtozysku, uzyskano bezobstugowe
tfozyska toczne kulkowe oraz uzyskano znaczne
zwiekszenie trwatosci w  porownaniu z typowymi
tozyskami tocznymi. W konstrukcji mechanicznejtozyska
zastosowano na biezni ukosny rowek oraz separator
o strukturze dopasowanej do dziatajgcych sit.

Potwierdzono eksperymentalnie, ze tozyska toczne
kulkowe bezsmarowe z zastosowang technologia
s3 bezobstugowe, majag za soba juz piaty rok ciagftej
pracy (24 h na dobe) przy obcigzeniu wzdtuznym 5o N
i predkosci 4500 obr/min bez objawdw zuzycia (przeszto
10 mld cykli), posiadajg od czterech do dziesieciu razy
mniejsze opory ruchu wynikajace z braku oporéw
hydrodynamicznych oraz majg staty moment tarcia
w funkcji predkosci obrotowe;j.

INNOWACYJNOSC/KORZYSCI

e tatwosc produkcji we wiasnym zakresie,
bez udziatu fabrykifozysk tocznych

e Potrzebne: tokarko - frezarka CNC,
materiat wyjsciowy na bieznie:
rozne stale hartowane
35-40 HRC, tytan,
separatory polimerowe,
metalowe
o specjalnej konstrukgji

¢ Na jednejzbiezninalezy
wykonac laserem rowek ukosny
o okreslonej szerokosci i gtebokosci

e Po obrobce tokarskiej bieznie nalezy
azotowac powierzchniowo

*  Produkcja nie wymaga specjalistycznego
oprzyrzadowania, bieznie nieszlifowane,
dogtadzane przez kulkowanie podczas pracy fozyska

e Kulki katalogowe: stalowe, ZrO2, Si3aN4

e tozyska do zastosowania w szerokim spektrum
gatezi przemystowych w szczegdlnosci wrazliwych
na uciazliwe warunki zwigzane z utrzymaniem
sprawnosci urzadzen

e Wymiary zgodne z katalogowymitozyskami
tocznymi kulkowymi praca w warunkach: niskich
i wysokich temperaturach, korozyjnych i chemicznie
agresywnych, uzalezniona od materiatu na bieznie,
kulki i separator
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